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PATENTANSPRUCHE 



Zinkhaltige optische Glaser mit einem Brechwert 1,52 < n d < 1,66 und einer 
Abbezahl 35 < v d < 54, 
gekennzeichnet durch 

folgende Zusammensetzung (in Gew.-% auf Oxidbasis) 



Si0 2 38 - 58 

ZnO 0,3 - 42 

PbO 0 - < 30 

mit ZnO + PbO 20 - 55 

Li 2 0 0 - < 3 

Na 2 0 0 - 14 

K 2 0 0-12 
mit Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 > 2 

F 0-3 

MgO 0 - 6 

CaO 0 - < 5 

SrO 0-6 

BaO 0 - <0,9 

B 2 0 3 0 - < 1 

A! 2 0 3 0 - < 1 ,5 

Zr0 2 0 - < 2 



sowie ggfs. Lautermittel in den ublichen Mengen. 



Optische Glaser nach Anspruch 1 mit einem Brechwert 1,54 < n d < 1,64 
und einer Abbezahl 40 < v d < 52, 
gekennzeichnet durch 

folgende Zusammensetzung (in Gew.-% auf Oxidbasis) 



Si0 2 39 - 54 

ZnO 12-41 

PbO 6 - 22 

mit ZnO + PbO 31-52 

Li 2 0 0 - < 3 



MgO 

CaO 

SrO 

BaO 

B 2 0 3 

Al 2 0 3 

ZrQ 2 



mit Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 
F 



Na 2 0 
K 2 0 



0-13 

0-11 

>2 

0-3 

0-6 

0-< 5 

0-6 

0 - < 0,9 

0-< 1 

0 - < 1 ,5 

0-<2 



sowie ggfs. Lautermittel in den ublichen Mengen. 



Optische Glaser nach Anspruch 1 mit einem Brechwert 1,56 < n d < 1,63 
und einer Abbezahl 42 < v d < 52, 
gekennzeichnet durch 

folgende Zusammensetzung (in Gew.-% auf Oxidbasis) 

Si0 2 40 - 55 

ZnO 26 - 41 

PbO 1-16 

mit ZnO + PbO 31 - 48 

Li 2 0 0 - < 3 

Na 2 0 0- 12 

K 2 0 0-10 
mit Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 > 2 

F 0-3 

MgO 0-6 

CaO 0-<5 

SrO 0-6 

BaO 0-<0,9 

B 2 0 3 0 - < 1 

Al 2 0 3 0-<1,5 

Zr0 2 0 - < 2 



sowie ggfs. Lautermittel in den ublichen Mengen. 
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Optische Glaser nach wenigstens einem cler Anspruche 1 bis 3 mit einem 
Brechwert 1,60 < n d < 1,63 und eine Abbezahl 43 < v d < 47, 
gekennzeichnet durch 

folgende Zusammensetzung (in Gew.-% auf Oxidbasis) 



Si0 2 


40 


-47 


ZnO 


32 


-41 


PbO 


5- 


14 


mit ZnO + PbO 


40 


-48 


Li 2 0 


0- 


<3 


Na 2 0 


0 - 


12 


K 2 0 


0- 


10 


mit Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 


>2 


* 


F 


0- 


3 


MgO 


0- 


6 


CaO 


0- 


< 5 


SrO 


0- 


6 


BaO 


0- 


< 0,9 


B 2 0 3 


0 - 


< 1 


Al 2 0 3 


0- 


<1,5 


ZrQ 2 


0 - 


<2 



sowie ggfs. Lautermittel in den ublichen Mengen. 



Optische Glaser nach Anspruch 1 mit einem Brechwert 1 ,57 < n d < 1 ,59 
und einer Abbezahl 48 < v d < 52, 
gekennzeichnet durch 

folgende Zusammensetzung (in Gew.-% auf Oxidbasis) 



Si0 2 


41 -50 


ZnO 


30-40 


PbO 


0-1 


mit ZnO + PbO 


31 -41 


Li 2 0 


0-<3 


Na 2 0 


0-11 


K 2 0 


0-10 


mit Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 


> 2 


F ■ 


0-3 


MgO . 


0-6 
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CaO 

SrO 

BaO 

B 2 0 3 

Al 2 0 3 

Zr0 2 



0-<5 
0-6 
0-<0,9 
0-< 1 
0-< 1,5 
0-<2 



sowie ggfs. Lautermittel in den ublichen Mengen. 



Optische Glaser nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Glaser bis zu 5 Gew.-% Rb 2 0, La 2 0 3 , Y 2 0 3 und/oder Ge0 2 enthal- 
ten. 



Optische Glaser nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 6 f 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Glaser bis zu maximal 2,5 Gew.-% Cs 2 0 enthalten. 

Optische Glaser nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Reintransmission der Glaser, bestimmt bei 400 nm und 25 mm 
Probendicke, mindestens 0,98 betragt. 

Optische Glaser nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Glaser bis zu 8 Gew.-% an farbenden Komponenten enthalten. 

Optische Glaser nach wenigstens einem der Anspruche 1 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

daft die Glaser insgesamt bis zu 1 Gew.-% As 2 0 3 und/oder Sb 2 0 3 enthal 
ten. 
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Zinkhaltige optische Glaser 



Die Erfindung betrifft zinkhaltige optische Glaser, die Brechwerte n d von 1,52 
bis 1,66 und Abbezahlen v d von 35 bis 54 besitzen. 

Bei der Herstellung optischer Glaser spielen neben der genauen Einstellung 
der geforderten optischen Eigenschaften und dem Erreichen einer hohen 
Transmission die Herstellungs- und Rohstoffkosten eine wesentliche Rolle. 

Letzteres kann insbesondere durch den Einsatz preisgunstiger Gemengeroh- 
stoffe und durch Glaszusammensetzungen erreicht werden, die relativ geringe 
Schmelztemperaturen benotigen und damit geringere Energiekosten verursa- 
chen. 

Ein Grofcteil der bekannten Glaser, die die oben genannten optischen Eigen- 
schaften (Brechwerte, Abbezahlen) aufweisen, gehoren zur Gruppe der Barit- 
Flinte. Zur Einstellung der gewunschten optischen Eigenschaften und zum Er- 
reichen einer hohen Transmission werden weitgehend die hochwertigen und 
teuren Rohstoffe aus der Gruppe der Erdalkali-Oxide (BaO, SrO, CaO) sowie 
PbO verwendet. 

Da die Glaskomponenten BaO und PbO als umweltbelastend in die offentliche 
Diskussion gekommen sind, besteht bei den Herstellern von optischen Gera- 
ten der Bedarf an optischen Glasern, die einen moglichst geringen Gehalt die- 
ser Komponenten aufweisen. 

Durch teilweise oder vollstandige Substitution einer Glaskomponente gegen 
eine oder mehrere andere Glaskomponenten gelingt eine Reproduktion der 
geforderten optischen Eigenschaften in der Regel nicht. Statt dessen sind 
Neuentwicklungen oder weitreichende Anderungen in der Glaszusammenset- 
zung notig. 

Der Patentliteratur sind einige Schriften zu entnehmen, die bereits Glaser mit 
optischen Werten aus dem genannten Bereich und mit ahnlichen Zusammen- 
setzungen beschreiben. Jedoch zeigen die Glaser die verschiedensten 
Nachteile: 
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Die Glaser der japanischen Schrift JP 85-24060 B2 mit Brechwerten n d von 
1,59 bis 1,63 und Abbezahlen v d von 36 bis 50 enthalten neben 7 bis 30 Gew.- 
% ZnO die kritischen Komponenten BaO und PbO mit einem jeweiligen Gehalt 
von 1 bis 21,5 Gew.-%. 

Ebenso kritisch zu bewerten ist der bei der SU 1534979 A1 vorgesehende, 
zwingend notwendige Gehalt an BaO von 0,9 bis 15,7 Gew.-%, wobei diese 
Glaser einen Brechwert n d von 1,577 bis 1,634 aufweisen. 

Die japanische Schrift JP 89-133956 A betrifft optische Glaser mit Brechwerten 
n d zwischen 1,51 und 1,59 und Abbezahlen v d zwischen 39 und 58, die, wenn 
auch nur fakultativ, bis zu 44,06 Gew.-% PbO, bis zu 25,34 Gew.-% B 2 0 3 , bis 
zu 19,06 Gew.-% SrO und bis zu 11,3 Gew.-% CaO enthalten. Zusatzlich wei- 
sen diese Glaser einen relativ hohen Al 2 0 3 -Gehalt von 4,45 bis 44,10 Gew.-% 
auf, was mit einer Erhohung der Schmelztemperatur verbunden ist. Zwingend 
erforderlich sind auch 0,08 bis 8,0 Gew.-% F. 

Die Glaser konnen aufierdem insgesamt bis zu 11,1 Gew.-% As 2 0 3 und Sb 2 0 3 
enthalten. Bei Verwendung dieser Komponenten in solch hohen Mengen sind 
bei der Produktion erhohte Sicherheitsvorkehrungen notig. 

Die Glaser aus der Schrift JP 89-308843 A weisen mit n d > 1,62 relativ hohe 
Brechwerte und mit v d < 37 relativ niedrige Abbezahlen auf. Neben hohen 
moglichen Gehalten an BaO, SrO und CaO ist ein hoher PbO-Gehalt von 30 
bis 58 Gew.-% zwingend nptwendig. 

Mit einem n d von 1,62 bis 1,85 weisen die in der Schrift JP 85-221338 A be- 
schriebenen optischen Glaser ebenfalls relativ hohe Brechwerte auf, wobei die 
Glaser mindestens 1 bis 50 Gew.-% B 2 0 3 enthalten und, wenn auch nur fa- 
kultativ, hohe Gehalte an BaO (0 bis 50 Gew.-%), SrO (0 bis 40 Gew.-%), CaO 
(0 bis 30 Gew.-%) und PbO (0 bis 30 Gew.-%) vorgesehen sind. B 2 0 3 vermin- 
dert dabei die chemische Bestandigkeit der Glaser. 

Dies gilt auch fur die, in der Schrift SU 97 56 17 beschriebenen optischen Gla- 
ser, die neben einem Gehalt an B 2 0 3 von 2 bis 90 Gew.-% auch noch CaO (5 
bis 10 Gew.-%) aufweisen. 

Die in der Schrift US 4,562,161 beschriebenen Borosilicatglaser beschreiben 
ebenfalls den genannten optischen Bereich, enthalten jedoch mindestens 3 
Gew.-% B 2 0 3 und mindestens 4 Gew.-% Ti0 2 , wobei sich TiO z nachteilig auf 
die Transmission, insbesondere im UV-Bereich, auswirkt. 
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Die deutsche Schrift DE 97 33 50 beschreibt optische Glaser, die einen relativ 
grofcen Bereich der Brechwerte (n d 1,43 bis 1,77) und Abbezahlen (v d 28 bis 
67) abdecken und daher weitgefafite Zusammensetzungsbereiche aufweisen. 
Neben dem auffallend hohen fakultativen Anteil von bis zu 50 Gew.-% PbO 
enthalten die Glaser 0,2 bis 30 Gew.-% Ti0 2 und 1,0 bis 12 Gew.-% F. 

Neben der Hauptkomponente Si0 2 weisen die optischen Glaser der Schrift JP 
85-122747 einen relativ hohen Gehalt von 5 bis 30 Gew.-% CaO auf, wobei 
die erreichbaren hohen Abbezahlen v d im Bereich von 51 bis 57 liegen. 

Mit den castumhaltigen optischen Glasern der Schrift DE 22 63 501 C2 wird e- 
benfalls ein Bereich hoherer Abbezahlen v d von 50 bis 60, abgedeckt. Die da- 
bei zwischen 5 und 82,5 Gew.-% eingesetzte Komponente Cs 2 0 bedeutet eine 
deutliche Verteuerung des Glases. 

Die Ai 2 0 3 -haltigen (4-16 Gew.-%) und relativ alkaliarmen (Na 2 0 + K 2 0 1 bis 
9,5 Gew.-%) Glaser der Schrift JP 07 06 18 36 A werden nicht als optische 
Glaser, sondern fur spezielle magnetische Anwendungen, die die beschriebe- 
nen Komponenten Fe0 2 und Mn0 2 erfordern, eingesetzt. 

Im mit Er 2 0 3 dotierbaren Glas nach EP 0 673 892 A2, das 1 ,5 bis 4 Gew.-% 
Al 2 0 3 enthalt, wird B 2 O a durch PbO und/oder P 2 O s zur Verbesserung der spekt- 
roskopischen Eigenschaften als optischer Verstarker ersetzt. 

Die Verwendung von Zr0 2) wie z.B. in den Brillenglasern nach US 2,433,883 
(2 bis 15 Gew.-% Zr0 2 ) und GB 2 233 781 A (5,71 bis 23,15 Gew.-% Zr0 2 ) 
sowie bei den Ti0 2 -haltigen optischen Glasern gemafc EP 0 287 345 A1 (min- 
destens 2,3 Gew.-% Zr0 2 ), setzt beim Erschmelzen der Glaser die notwendige 
Schmelztemperatur herauf. 

Die optischen Glaser nach JP 82 22 139 A enthalten u.a. 52 bis 75 Gew.-% 
Si0 2 , 5 bis 25 Gew.-% ZnO und 3 bis 15 Gew.-% Li 2 0. Das Wesentliche dieser 
Glaser ist jedoch nicht der Zusammensetzungsbereich, sondern der durch lo- 
nenaustausch in einer NaN0 3 -Schmelze veranderte Brechwert. 

Optische Glaser mit graduell einstellbaren Brechwerten beschreibt die Schrift 
JP 87-12633 A, wobei im wesentlichen Casium gegen Zink oder gegen andere 
zweiwertige Elemente ionenausgetauscht wird. Die Glaser zeichnen sich dabei 
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besonders durch ihren Casiumgehalt von etwa 2,86 - 66,25 Gew.-% Cs 2 0 



aus. 



Es ist nun Aufgabe der Erfindung, optische Glaser mit einem Brechwert n d von 
1,52 bis 1,66 und einer Abbezahl v d von 35 bis 54 bereitzustellen, die eine ho- 
he Transmission, eine hohe Kristailisationsstabilitat und gute Schmelz- und 
Verarbeitungseigenschaften besitzen und kostengunstig produzierbar sind. 

Diese Aufgabe wird durch die in Patentanspruch 1 beschriebenen optischen 
Glaser gelost. 

Die Glaser enthalten als Netzwerkbildner 38 bis 58 Gew.-% SiO z , wobei bei ei- 
nem Gehalt von uber 58 Gew.-% die Schmelztemperatur unvorteilhaft ansteigt 
und die Brechwerte deutlich verringert werden. 

Neben Si0 2 bildet ZnO mit einem Gehalt von 0,3 bis 42 Gew.-% die wesentli- 
che Komponente der Glaser. Zusammen mit PbO, dessen Gehalt auf 0 bis < 
30 Gew.-% beschrankt ist, wirkt ZnO sowohl als Netzwerkbildner als auch als 
Netzwerkwandler. Der Gesamtgehalt an ZnO und PbO liegt dabei im Bereich 
von 20 bis 55 Gew.-%. Mit hohen Gehalten an ZnO und PbO werden hohe 
Brechwerte n d eingestellt. Durch die Variation des Verhaltnisses ZnO zu PbO 
werden die Abbezahlen eingestellt, wobei mit hohen PbO-Anteilen niedrige 
Abbezahlen erreicht werden. 

Die gute Schmelzbarkeit der Glaser ist auf deren Gesamtgehalt an Li 2 0, Na 2 0 
und K z O von mindestens 2 Gew.-% zuruckzufuhren, wobei der Gehalt an Li 2 0 
auf 0 bis < 3 Gew.-%, an Na 2 0 auf 0 bis 14 Gew.-% und an K 2 0 auf 0 bis 12 
Gew.-% beschrankt ist. 

Geringe Zusatze an Al 2 0 3 (0 bis < 1,5 Gew.-%) und B 2 0 3 (0 bis < 1 Gew.-%) 
sind moglich und erniedrigen ebenfalls die Einschmelztemperaturen. Zu hohe 
Al 2 0 3 -Gehalte fuhren jedoch zu einer Verschlechterung der Einschmelzbarkeit. 
Erhohte B 2 0 3 -Gehalte wirken sich negativ auf die chemische Bestandigkeit, 
insbesondere gegenuber alkalihaltigen Medien aus. 

Auf hochschmelzende Komponenten wird weitgehend verzichtet. So ist der 
ZrO z -Gehalt auf 0 bis < 2 Gew.-% beschrankt. 
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In untergeordnetem Malie kbnnen die Glaser, insbesondere zur Feinabstim- 
mung ihrer optischen Eigenschaften 0 bis 6 Gew.-% MgO, 0 bis < 5 Gew.-% 
CaO 0 bis 6 Gew.-% SrO und/oder 0 bis < 0,9 Gew.-% BaO enthalten, wobei 
die Glaser beyorzugt 0 bis < 0,5 Gew.-% BaO und besonders bevorzugt im 
wesentlichen frei von BaO sind. 

Weiterhin sind 0 bis 3 Gew.-% F vorgesehen. 

Je nach den Einschrankungen der jeweiligen Bereiche der Komponenten sind 
auch die Bereiche der optischen Daten, die die Glaser aufweisen, einge- 
schrankt. 

So werden Glaser mit Brechwerten n d von 1,54 bis 1.64 und Abbezahlen v d 
von 40 bis 52 im folgenden Zusammensetzungsbereich (in Gew.-% auf Oxid- 
basis) erhalten: Si0 2 39 - 54, ZnO 12 - 41, PbO 6 - 22, ZnO + PbO 31 - 52, 
no 0 - < 3, Na 2 0 0 - 13, K z O 0 - 11, Li z O + Na 2 0 + K 2 0 s 2, F 0 - 3, MgO 0 - 
6, CaO 0 - < 5, SrO 0 - 6, BaO 0 - < 0,9, B 2 0 3 0 - < 1, Al 2 0 3 0 - < 1,5 und Zr0 2 
0 - < 2. 

Glaser mit Brechwerten n d zwischen 1,56 und 1,63 und Abbezahlen v d zwi- 
schen 42 und 52 fmden sich im Zusammensetzungsbereich (in Gew.-% auf O- 
xidbasis): Si0 2 40 - 55, bevorzugt Si0 2 40 - 53, ZnO 26 - 41 , bevorzugt ZnO 
28 - 41 PbO 1 - 16, ZnO + PbO 31 -48, Li 2 0 0 - < 3, Na 2 0 0 - 12, K z O 0 - 10, 
Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 > 2, F 0 - 3, MgO 0 - 6, CaO 0 - < 5, SrO 0 - 6, BaO 0 - < 
0,9, B 2 0 3 0 - < 1, Al 2 0 3 0 - < 1,5 und Zr0 2 0 - < 2. 

Brechwerte n d von 1 ,60 bis 1 ,63 und Abbezahlen v d von 43 bis 47 werden mit 
Glasern im folgenden Zusammensetzungsbereich (in Gew.-% auf Oxidbasis) 
erhalten: Si0 2 40 - 47, ZnO 32 - 41 , PbO 5 - 14, ZnO - PbO 40 - 48. Li 2 0 0 - < 
3, Na z O 0 - 14 bevorzugt 0 - 13 und besonders bevorzugt 0 - 12, K 2 0 0- 12 
bevorzugt 0 - 1 1 und besonders bevorzugt 0-10, Li z O + Na z O + K 2 0 > 2, F 0 - 
3, MgO 0 - 6, CaO 0 - < 5, SrO 0 - 6, BaO 0 < 0,9, B 2 0 3 0 - < 1 , Al 2 0 3 0 - < 
1,5undZrO 2 0-<2. 

Glaser aus dem Zusammensetzungsbereich (in Gew.-% auf Oxidbasis): Si0 2 
41 - 50 ZnO 30 - 40, PbO 0 - 1, ZnO + PbO 31-41, Li 2 0 0 - < 3, Na 2 0 0-11, 
K 2 0 0- 10, Li z O + Na 2 0 + K 2 0 > 2, F 0 - 3, MgO 0 - 6, CaO 0 - < 5, SrO 0 - 6, 
BaO 0 - < 0,9, B 2 0 3 0 - < 1 , Al 2 0 3 0 - < 1 ,5 und Zr0 2 0 - < 2, weisen Brech- 
werte n d zwischen 1 ,57 und 1 ,59 und Abbezahlen v d zwischen 48 und 52 auf. 
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Zur Variation und zur prazisen Abstimmung der optischen Eigenschaften kon- 
nen die Glaser bis zu 2,5 Gew.-% an Cs 2 0 und/oder bis zu 5 Gew.-% an 
Rb 2 0, La 2 0 3 , Y 2 0 3 und/oder Ge0 2 enthalten. 

Vorzugsweise besitzen die beanspruchten optischen Glaser eine sehr hohe 
Reintransmission von wenigstens 0,98, bestimmt fur eine Wellenlange von 400 
nm und 25 mm Probendicke. 

Ein weiterer Vorteil der erfindungsgemafcen Glaser ist ihre Farbneutralitat. Bei 
einem Zusatz von bevorzugt bis zu 8 Gew.-% an farbenden Komponenten zu 
den beschriebenen Glaszusammensetzungen kommt daher das charakteristi- 
sche Spektrum der verwendeten farbenden Komponenten, wie z. B. CuO, 
Cr 2 0 3 , CoO, Fe 2 0 3 , MnO, NiO und/oder V 2 0 5) besonders gut zur Geltung. 
Derart eingefarbte optische Glaser werden beispielsweise als optische Filter 
verwendet. 

Zur Verbesserung der Glasqualitat konnen dem Gemenge zu Lauterung des 
Glases ein oder mehrere bekannte Lautermittel in den ublichen Mengen zuge- 
geben werden. So weist das Glas eine besonders gute innere Qualitat bezug- 
iich Blasen- und Schlierenfreiheit auf. 

Bevorzugte Lautermittel sind dabei Sb 2 0 3 und/oder As 2 0 3 , wobei deren Gehalt 
auf maximal 1 Gew.-%, bevorzugt 0,5 Gew.-%, beschrankt sein soil. 

Die erfindungsgemafien Glaser weisen neben den gewunschten optischen Ei- 
genschaften folgende Vorzuge auf: 

Die Verwendung der bislang ublichen, aber relativ teuren Glaskomponenten 
BaO, SrO und CaO konnte weitgehend minimiert werden. Insbesondere die 
Verwendung der kritischen Komponenten BaO und PbO konnte weiter verrin- 
gert werden. 

Dies gelang durch die Einfuhrung der preisgunstigen und okologisch unbe- 
denklichen Komponente ZnO. 

Weiterhin besitzen die Glaser eine gute Kristallisationsstabilitat; sie sind dar- 
uber hinaus nicht nur gut zu verarbeiten, sondern auch gut schmelzbar. 
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Die Glaser besitzen eine genugend hohe chemische Bestandigkeit. Die chemi- 
sche Bestandigkeit ist insbesondere fur ihre weitere Bearbeitung wie Schleifen 
und Polieren von Bedeutung. 

Beispiele: 

Es wurden 24 Beispiele erfindungsgemalier Glaser aus ublichen Rohstoffen 
erschmolzen. 

Die beschriebenen Glaser wurden dabei folgendermafien hergestellt: Die Roh- 
stoffe fur die Oxide, die teilweise als Carbonate und/oder Nitrate eingesetzt 
wurden, wurden. gemischt und bei 1300 - 1350 °C eingeschmolzen. Das Lau- 
tern erfolgte bei Temperaturen zwischen 1300 und 1400 °C. Danach wurde gut 
homogenisiert. Das Giefcen des Glases in die gewunschte Form wurde bei 
1220 - 1270 °C vorgenommen. 

In Tabelle 2 sind die jeweilige Zusammensetzung (in Gew.-% auf Oxidbasis), 
der Brechwert n d , die Abbezahl v d und die Reintransmission x, fur eine Wellen- 
lange von 400 nm und 25 mm Probendicke aufgefuhrt. 

Beim Vergleich zwischen einem ublichen Baritflintglas ahnlicher optischer La- 
ge, wie z.B. BaFN6 (mit n d = 1,589 und v d = 48,45) gemafi SCHOTT.Katalog 
mit einer Reintransmission von x i400nm = 0,93 und Beispiel 15 (mit n d = 1 ,59 und 
v d = 48,4) mit einer Reintransmission von x i(400 nm " 0,99 wird die verbesserte 
Transmission der erfindungsgemafien Glaser deutlich. 

Tabelle 1 zeigt ein Schmelzbeispiel fur das in Tabelle 2 aufgefuhrte Beispiel 6. 

Fur Beispiel 6 wurde auch das Entglasungsverhalten bestimmt. Dabei zeigte 
sich, dafi bei aufsteigender Temperaturfuhrung auch nach einer Temperzeit 
von 60 min in einem Temperaturbereich von 650 bis 1050 °C keine Kristallisa- 
tion auftritt. 



Tabelle 1: Schmelzbeispiel fur 100 kg berechnetes Glas (Beispiel 6, Tabelle 
2) 
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Oxid 


Gew.% 


Rohstoff 


Einwaaqe [kg] 


SiO, 


50,5 


SiO, 


50,70 


ZnO 


4,8 


ZnO 


4,85 


PbO 


28,2 


Pb.O, 


28,96 


Na,0 


6,7 


Na,CO, 


11,46 


K,0 


9,6 


K 9 CO, 


14.06 




0,2 


As 9 0^ 


0,20 
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7USAMM FNFASSUNG 



Die Erfindung betrifft zinkhaltige optische Glaser mit einem Brechwert n d zw.schen 
1 52 und 1 66, einer Abbezahl v d zwischen 35 und 54 und einer Zusammenset- 
zung (in Gew.-% auf Oxidbasis) von: Si0 2 38 - 58, ZnO 0,3 - 42, PbO 0 - < 30, 
ZnO + PbO 20 - 55, Li 2 0 0 - < 3, Na 2 0 0 - 14, K 2 0 0-12, Li 2 0 + Na 2 0 + K 2 0 > 2, 
F 0 - 3, MgO 0 - 6, CaO 0 - < 5, SrO 0 - 6, BaO 0 - < 0,9, B 2 0 3 0 - < 1 . Al 2 0 3 0 - < 
1 5 und Zr0 2 0 - < 2 sowie gegebenenfalls Lautermittel in den ublichen Mengen. 



